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OSSERVATORIO CONGIUNTURALE
A cura di Veronica Zucchi

PREZZI DI LISTINO
DEI POLIMERI IN ITALIA (euro/ton)

PREZZI
AL 15/9/2016

MIN MAX MIN MAX

SCOSTAMENTO (%) 
SU MESE PRECEDENTE

PA 6 1.550 1.650 = =

PA 6 (STAMPAGGIO) 1.950 2.050 = =

PA 6,6 2.000 2.100 = =

PA 6,6 (STAMPAGGIO) 2.450 2.550 = =

POLICARBONATO 2.300 2.600 = =

LDPE (RESINA BASE) 1.280 1.360 -1,5 -1,4

LLDPE (BUTENE) 1.180 1.230 -3,3 -3,1

LLDPE (OTTENE) 1.380 1.430 -1,4 -1,4

HDPE (STAMPAGGIO) 1.220 1.260 -3,2 -3,1

HDPE (SOFFIAGGIO) 1.220 1.280 -1,6 -0,8

HDPE 80 1.400 1.460 = =

HDPE 100 1.400 1.460 = =

HDPE (FILM) 1.200 1.270 = -1,6

HDPE (MONOFILI) 1.180 1.240 -8,5 -6,8

PET 880 940 -2,2 -2,1

PBT 1.550 1.650 = =

POM 1.300 1.380 = =

PMMA 2.150 2.370 = =

PP (OMOPOLIMERO) 950 1.020 = =

PP (COPOLIMERO ETEROFASICO) 1.020 1.090 = -1,8

PP (COPOLIMERO RANDOM) 1.070 1.150 = =

PS (CRISTALLO) 1.310 1.390 -0,8 -0,7

PS (ANTIURTO) 1.300 1.370 -6,5 -6,2

PS (ESPANDIBILE) 1.485 1.545 -6,3 -6,1

PVC (SOSPENSIONE) 870 975 -2,2 -2,0

PVC (EMULSIONE PER PASTE) 1.210 1.360 = =

PVC (ACETATO COPOLIMERO 90/10) 1.310 1.410 = =

SAN 1.580 1.650 -5,4 -5,2

ABS (STAMPAGGIO) 1.570 1.640 -3,7 -3,5

ABS (ESTRUSIONE) 1.620 1.690 -3,6 -3,4

RESINA POLIESTERE ISOFTALICA 1.210 1.350 = =

RESINA POLIESTERE ORTOFTALICA 980 1.110 = =

RPET (CLEAR AZZURRO-SCAGLIE) 740 850 = =

LDPE (GRANULO PER FILM COLORATO) 710 720 = =

PP OMOPOLIMERO (GRANULO NERO) 760 810 = =

PP COPOLIMERO (GRANULO NERO) 810 860 = =

INDUSTRIA TRASFORMATRICE ITALIANA - CURVE DELL’OTTIMISMO
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PRODUZIONE
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ACQUISIZIONE ORDINI ITALIA
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ACQUISIZIONE ORDINI ESTERO

PORTAFOGLIO ORDINI ITALIA

PORTAFOGLIO ORDINI ESTERO

PREZZI DI ACQUISTO DELLE MATERIE PRIME

PREZZI DI VENDITA DEI MANUFATTI

PRODUZIONE

INDAGINE CONGIUNTURALE SULL’INDUSTRIA TRASFORMATRICE (1/9/2016)

SITUAZIONE RISPETTO AL MESE PRECEDENTE SCOSTAMENTO % SITUAZIONE

ACQUISIZIONE ORDINI ITALIA

ACQUISIZIONE ORDINI ESTERO

PREZZI DI ACQUISTO DELLE MATERIE PRIME

PREZZI DI VENDITA DEI MANUFATTI

PRODUZIONE

PREVISIONE A 3-4 MESI SCOSTAMENTO % TREND

■ INCREMENTO >10% ■ INCREMENTO 0-10% ▲ STABILITÁ ● RIBASSO 0-10% ● RIBASSO >10%
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IMPORT-EXPORT ITALIANO
DI PRODOTTI IN PLASTICA
(GENNAIO-GIUGNO)

IMPORT

MIGLIAIA DI EURO

2015 2016 2015 2016 2015 2016 2015 2016

TON MIGLIAIA DI EURO TON

EXPORT

TUBI RIGIDI E FLESSIBILI ECC. 244.915 256.587 41.946 49.652 605.683 656.967 176.177 188.275

RIVESTIMENTI PER PAVIMENTI E PARETI 38.467 42.532 19.849 21.803 22.517 17.563 6.171 4.536

LASTRE, FOGLIE E FILM 1.235.077 1.266.306 418.766 453.182 2.315.574 2.368.699 756.168 772.511

VASCHE DA BAGNO, LAVABI ECC. 67.269 75.980 11.621 12.556 66.163 71.503 8.556 9.115

BOTTIGLIE, SACCHI E CONTENITORI 510.246 575.748 133.967 155.341 782.383 806.795 219.604 230.005

VASELLAME E ALTRI ARTICOLI CASALINGHI 138.423 142.784 29.161 31.668 262.205 272.514 72.074 74.572

SERRAMENTI E COMPONENTI EDILI 78.376 92.753 22.780 24.070 133.801 164.940 43.292 40.279

ALTRI PRODOTTI IN PLASTICA 654.499 710.044 109.342 111.512 1.184.249 1.265.280 206.945 207.557

TOTALE 2.967.273 3.162.734 787.433 859.782 5.372.576 5.624.262 1.488.989 1.526.849

IMPORT-EXPORT ITALIANO
DI PRODOTTI IN GOMMA
(GENNAIO-GIUGNO)

IMPORT

MIGLIAIA DI EURO

2015 2016 2015 2016 2015 2016 2015 2016

TON MIGLIAIA DI EURO TON

EXPORT

LASTRE, FOGLI E NASTRI IN GOMMA 
NON VULCANIZZATA 114.691 116.586 44.411 45.647 209.872 235.493 85.159 103.021

GOMMA NON VULCANIZZATA IN ALTRE FORME 8.018 8.021 2.022 2.234 21.782 20.880 5.696 5.800

FILI E CORDE 6.958 6.183 2.818 2.736 2.372 2.439 382 412

LASTRE, FOGLI E NASTRI 
IN GOMMA VULCANIZZATA 48.961 50.215 12.174 12.678 110.497 108.440 23.579 22.229

TUBI IN GOMMA VULCANIZZATA 93.985 100.337 15.225 15.654 237.069 236.620 35.262 34.438

NASTRI TRASPORTATORI E CINGHIE 
DI TRASMISSIONE 70.040 71.304 7.864 8.410 122.802 125.984 6.613 7.458

PNEUMATICI NUOVI 911.092 907.204 239.691 248.631 632.869 636.997 149.686 157.444

PNEUMATICI RIGENERATI 27.214 30.387 15.503 15.564 21.411 20.470 13.202 14.141

CAMERE D'ARIA 13.486 10.478 2.737 2.405 11.220 7.609 2.304 1.630

ARTICOLI IGIENICO-SANITARI E MEDICALI 19.475 21.700 1.530 1.344 4.264 5.243 393 436

INDUMENTI E ACCESSORI 96.810 97.469 19.009 21.615 7.364 7.397 926 1.058

ALTRI ARTICOLI IN GOMMA VULCANIZZATA 252.281 254.773 30.799 36.996 476.769 478.210 33.720 33.485

GOMMA INDURITA (EBANITE) 3.932 4.304 289 251 24.672 25.773 1.178 1.124

TOTALE 1.666.942 1.678.962 394.071 414.165 1.882.962 1.911.557 358.100 382.677

IMPORT-EXPORT
ITALIANO DI MACCHINE PER 
PLASTICA E GOMMA 
(GENNAIO - GIUGNO, MIGLIAIA DI EURO)

STAMPATRICI FLESSOGRAFICHE 12.990 18.359 54.920 65.578

IMPIANTI PER MONO 
E MULTIFILAMENTI 1.176 1.347 22.138 30.408

MACCHINE A INIEZIONE 54.547 65.154 51.074 56.269

ESTRUSORI 7.862 9.747 137.694 140.312

MACCHINE PER SOFFIAGGIO 2.823 6.787 76.090 56.808

TERMOFORMATRICI 8.328 1.767 24.787 29.725

PRESSE PER PNEUMATICI 
E CAMERE D'ARIA 476 903 34.601 13.560

PRESSE 4.948 5.238 49.966 36.082

MACCHINE PER FORMARE 
O MODELLARE, ALTRE 4.674 7.550 77.800 58.144

MACCHINE PER RESINE REATTIVE 616 1.704 22.765 15.913

MACCHINE PER MATERIALI ESPANSI 2.165 2.448 21.634 20.300

ATTREZZATURE PER RIDUZIONE 
DIMENSIONALE 1.898 1.676 9.136 9.883

MESCOLATORI, IMPASTATORI 
E AGITATORI 1.760 1.151 18.695 11.149

TAGLIERINE E MACCHINE
PER TAGLIO 2.193 1.111 8.049 6.813

ALTRE MACCHINE 23.232 30.262 205.796 200.541

PARTI E COMPONENTI 87.184 89.256 191.677 220.654

STAMPI 136.623 143.389 378.421 381.266

TOTALE 353.497 387.851 1.385.244 1.353.406

IMPORT

2015 2016 2015 2016

EXPORT MERCATO ITALIANO DELLE MACCHINE, 
ATTREZZATURE E STAMPI PER MATERIE PLASTICHE 
E GOMMA (milioni di euro)

2013 2014 2015 

PRODUZIONE
Δ% 

3.900
-2,5

4.000
2,6 

4.150
3,8

IMPORT
Δ% 

590
-5,6

640
8,5

750
18

EXPORT
Δ% 

2.550
-1,0

2.680
4,9

2.900
8,4

MERCATO INTERNO
Δ% 

1.940
-5,4

1.960
1,3

2.000
2,3

SALDO COMMERCIALE
Δ% 

1.960
-0,5

2.040
3,8

2.150
5,1

PREZZI DI LISTINO DI
PRODOTTI IN PLASTICA (euro)

PREZZI
AL 15/9/2016

MIN MAX MIN MAX

SCOSTAMENTO (%) 
SU MESE PRECEDENTE

TUBI RIGIDI IN PVC (al metro)
ø 50 SPESSORE 1,2 mm 1,06 1,38 = =
ø 100 SPESSORE 1,7 mm 2,65 3,39 = =
ø 200 SPESSORE 3,2 mm 8,80 11,45 = =

TUBI IN PP AUTOESTINGUENTI (al metro)
ø 50 SPESSORE 2 mm 1,90 2,45 = =
ø 110 SPESSORE 3,5 mm 4,75 6,25 = =

TUBI IN HDPE (al metro)
ø 50 SPESSORE 3 mm 2,45 3,20 = =
ø 110 SPESSORE 4,3 mm 7,95 10,40 = =

LASTRE DI COPERTURA IN PRFV (al m2)
- ONDULATE NORMALI 3,60 4,70 = =
- ONDULATE PESANTI 4,20 5,50 = =
- PIANE NORMALI 3,60 4,70 = =
- PIANE PESANTI 4,20 5,50 = =



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<

    /BGR <>
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /ETI <>
    /FRA <>
    /GRE <>

    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)
    /HUN <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /LTH <>
    /LVI <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>
    /RUM <>
    /RUS <>
    /SKY <>
    /SLV <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>
    /UKR <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


